Bai 14. MACH CO R, L, C MAC NOI TIEP

II. Dong dién xoay chiéu trong doan mach khéng phian nhanh (doan mach RLC)

1. Tong tré ciia doan mach RLC néi tiép: Z = \/RZ +(Z, -Z.)? trongdo
R 12 dién tré thuan cua mach
Z_1a cam khang ctia cudn cam, duoc tinh bﬁng congthuc Z. = Lo

Zc 1a dung khang cua tu dién, duoc tinh bang cong thic Z. = Ci
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2. Pinh luat Om: sz hay I0=?0 o — I I o
et
3. D§ 1éch pha giita u va i: tanp = LR € = RCa); ® = Qu— O

* Mbi quan hé vé pha giita u va i trong cac trudng hop:

+ Néu ZL > Zc thi ¢ > 0 : u sém pha hon i (i tré pha hon u)
+ Néu Zi < Zc thi ¢ <0 : u tré pha hon i (i s6m pha hon u)
+Néu ZL = Zc thi¢ =0 :uvaiclung pha
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+ Néu doan mach chi c¢6 dién tré thuan: | = E , uvaicung pha
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+ Neéu doan mach chi co6 tu dién: | =—, u tré pha hon i m{t goc 5
C

+ Néu doan mach chi c6 cudn cam thuan: | = Zi , u sdm pha hon i mdt géc %
L

4. Lién hé giira cac hi¢u di¢n thé hi¢u dung: U? =U2 + (U, —U.)?
* Chii y: doan mach thiéu phén tir nao thi dai lugng twong tng trong cac biéu thirc bang khong,
5. Hién tuwgng cong hudng dién

Khi ZL = Zc & LCw?2 = 1 thi

+ Dong dién ciing pha v6i hiéu dién thé : ¢ = 0, cosp = 1

+ U= Ug; UL= Uc.

+ Hiéu dién thé hai ddu doan mach cung pha véi hi€u dién thé hai dau dién tré.
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+ Cuong do dong dién hi¢u dung, cong suat c6 gia tri cyc dai: |, = % , Puax = F
+Zmin=R
BAI TAP:

A= . ) 50 . .
Bai 1. Mot doan mach dién chi chita cuon cam thuan c6 L=—mH va dién tré R = 20 Q. Cho dong di€n xoay
V4

chiéu c6 tan sb 50H va cuong do hiéu dung I = 4A chay qua mach trén.
a) Tinh cam khang va tong tr& ctia mach.
b) Tinh dién ap hi€u dung gitra hai dau mach dién trén.

c¢) Tinh d¢ léch pha giira di¢n ap u va dong dién i.
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Bai 2. Mach dién c6 R, L, C mic néi tiép, trongdé L==H, C = F, R =100 Q. Dit vao hai dau doan mach
T

V4
trén mot dién ap xoay chiéu u = 2202 cos(100xt + %)(\/ ).
a) Tinh cam khang, dung khang va tong trd cia mach.
b) Tinh cuong d§ dong dién hi¢u dung chay qua mach.
c¢) Tinh d¢ 1éch pha giira di¢n ap u va dong dién i.
d) Tim biéu thirc ctua dong dién chay qua mach.
Bai 3. Mot mach dién c6 R, L, C mic nbi tiép, trong 46 L = %mH , C= % 4F , R =30 2 Cho mdt dong dién

xoay chiéu c6 biéu thirc i = 2c0s(1004t + %)(A) chay qua mach trén.

a) Tinh cam khang, dung khang va tong trd ctia mach.
b) Tinh dién ap hi€u dung gitra hai dau mach.
c¢) Tinh d¢ 1éch pha giita di¢n ap u va dong dién i.

d) Tim biéu thirc cua dién ap giita hai ddu mach.
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Bai 4. Mot mach dién gobm mot dién tré thuan R =40 Q, mdt cudn cdm thudn cé hé s6 tu cam L=—"-H va mot
Vs
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ty dién c6 dién dung C= F mic ndi tiép. Biét dong dién qua mach c6 biéu thic

i =3c0s(1007t) (A).
a) Tinh cam khang ctia cudn cam thuan, dung khang cua tu dién va tong tré ciia ca doan.
b) Tinh do 1éch pha gitra hi€¢u dién thé va cuong do dong dién.
¢) Viét biéu thire cua hiéu dién thé tic thoi gitra hai ddu mach.
d) Viét biéu thtrc dién ap tic thoi gitta hai dau dién tro, cudn cam, tu dién.
Bai 5. Cho mach c6 R, L, C nbi tiép. Biét U, =20V ; U, =30V ; U, =15V . Tinh
a) Dién ap hiéu dung hai dau mach.

b) Bo léch pha giita dién ap hai ddu mach va cuong d6 dong dién.

Bai 6. Cho mach dién xoay chiéu g@)m dién tré R, cudn cam thuan c6 hé s tu cam L va tu dién c6 dién dung
C =10,64F . Biét u=50v/2cos10074(V), dién 4p hiéu dung giita hai ddu mach chira RLU, =50V ,
U, =60V.
a) Tinh d¢ 1éch pha cua dién 4p hai dau mach véi cuong do dong dién.
b) Tinh R va L.

c) Viét biéu thirc cuong do dong dién qua mach.






